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III. INTRODUCCIÓN
 

Tecnología y Automatización Industrial es un curso de especialidad de la Carrera de Ingeniería Industrial, con

un enfoque teórico-practico para estudiantes del 10° nivel. El curso busca desarrollar competencias generales

como pensamiento creativo, comunicación oral y escrita, así como la competencia específica ABET:

 

(b.3) Habilidad de diseñar y conducir experimentos y analizar e interpretar datos. El estudiante debe al menos

saber diseñar un procedimiento experimental, llevarlo a cabo usando materiales y herramientas de laboratorio

en forma apropiada y segura, anotando cuidadosamente las observaciones y datos en su informe y describir

claramente el procedimiento usado para el entendimiento de otros.

 

A través del proceso de aprendizaje interactivo, los estudiantes ganan experiencia relacionada con tecnologías

existentes, aprenden los fundamentos teóricos y elementos prácticos que soportan el desarrollo del sector

industrial con la aplicación de las tecnologías y sistemas automatizados, los cuales incrementan la eficiencia,

productividad, calidad, seguridad e integración en las organizaciones.

 

Industrial Technology and Automation is a specialty course in the career of Industrial Engineering, with

theoretical and practical approach, aimed at students of 10th term. The course seeks to develop general

competencies like creative thinking, oral and written communication, as well as the specific ABET competence:

 

(b.3) Skill of designing and conducting experiments and analyze and interpret data. The student should at least

know how to design an experimental procedure, carry it out using laboratory materials and tools properly and

safely, carefully noting the observations and data in his report and describe clearly the procedure used for the

understanding of others.

 

Through the process of interactive learning, the students gain expertise related to existing technologies,
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delivering the theoretical background and practical elements that support the development of the industrial

sector by applying automation technologies and systems, which significantly increase efficiency, productivity,

quality, safety and integration in organizations.
 

IV. LOGRO (S) DEL CURSO
 

Al completar exitosamente el curso el estudiante es capaz de aplicar el análisis crítico y realizar propuestas

funcionales e innovadoras, para responder eficientemente a una tarea dada. El estudiante también desarrolla y

presenta ideas de manera apropiada, comunicándolas en forma escrita y oral.

 

Upon successful completion of the course, the student is able to apply critical analysis and make functional and

innovative proposals, which respond efficiently to a given task. The student also develops and presents ideas in

appropriate manner, communicating them in written and oral form.

UNIDAD Nº: 1 Introducción / Introduction

LOGRO

Al finalizar esta unidad, el estudiante relaciona los principios básicos y comprende la importancia de la tecnología y la

automatización en el desarrollo industrial.

 

After finishing this unit, the student relates the basic principles and grasps the importance of technology and

automation in industrial development.

TEMARIO

- Evolución de la tecnología industrial y automatización de procesos.

- Conceptos básicos de control automático.

- Variables medidas, manipuladas y controladas.

- Práctica de laboratorio.

 

- Evolution of industrial technology and process automation.

- Basic concepts of automatic control.

- Measured, manipulated and controlled variables.

- Laboratory practice

HORA(S) / SEMANA(S)

Semana / Week 1

 

UNIDAD Nº: 2 Procesos y variables de control / Processes and control variables

LOGRO

Al finalizar esta unidad, el estudiante compara los diferentes tipos de procesos productivos, identificando las variables

de control.

 

After finishing this unit, the student compares the different types of production processes, identifying the main control

variables.

TEMARIO

- Tipos de procesos productivos: por lotes y continuos.
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- Diagramas de bloque, flujo e instrumentación.

- Control retroalimentado, en adelanto, en cascada, rango partido y de razón.

- Ejemplos de lazos de control en equipos y procesos industriales.

- Prácticas de laboratorio.

 

- Types of production processes: batch and continuous.

- Block, flow and instrumentation diagrams.

- Feedback, feed forward, cascade, split-range and ratio control loops.

- Examples of control loops in industrial equipment and processes.

- Laboratory practice.

HORA(S) / SEMANA(S)

Semanas / Weeks 1, 2

 

UNIDAD Nº: 3 Instrumentación industrial / Industrial instrumentation

LOGRO

Al finalizar esta unidad, el estudiante identifica los diferentes dispositivos de control automático, configura, programa e

implementa aplicaciones básicas de controladores.

 

After finishing this unit, the student identifies the different automatic control devices, configures, programs and

implements basic controller applications.

TEMARIO

- Sensores y acondicionadores de señal.

- Controladores dedicados, lógicos programables y computadoras personales.

- Lenguajes de programación de controladores según IEC 61131-3.

- Mandos de potencia y actuadores.

- Prácticas de laboratorio.

 

- Sensors and signal conditioners.

- Controllers: Dedicated, programmable logic controllers, personal computers.

- Programming languages after IEC 61131-3.

- Drives and actuators.

- Laboratory practice.

HORA(S) / SEMANA(S)

Semanas / Weeks 3, 4

 

UNIDAD Nº: 4 Algoritmos y estrategias de control / Control algorithms and strategies

LOGRO

Al finalizar esta unidad el estudiante identifica los diferentes tipos de algoritmos y estrategias de control para

aplicaciones convencionales y sistemas avanzados.

 

After finishing this unit, the student identifies the different types of control algorithms and strategies for conventional

and advanced system applications.

TEMARIO

- Control clásico: ON/OFF, Proporcional-Integral-Derivativo (PID).
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- Control avanzado: Sistemas adaptativos y predictivos, lógica difusa y redes neuronales.

- Prácticas de laboratorio.

 

- Classic control: ON/OFF, Proportional-Integral-Derivative (PID).

- Advanced control: Adaptive and predictive systems, fuzzy logic and neural networks.

- Laboratory practice

HORA(S) / SEMANA(S)

Semanas / Weeks 5, 6

 

UNIDAD Nº: 5 Robótica industrial / Industrial robotics

LOGRO

Al finalizar esta unidad el estudiante selecciona y aplica el tipo adecuado de robot industrial para una aplicación.

 

After finishing this unit, the student selects and applies the proper type of industrial robot for an application.

TEMARIO

- Tipos de robots, movimientos y grados de libertad.

- Estructura del robot, sistema de control, sensores y actuadores.

- Programación y aplicaciones industriales. Robots de almacenamiento y transporte.

- Prácticas de laboratorio.

 

- Types of robots, movements and degrees of freedom.

- Robot structure, control system, sensors and actuators

- Programming and industrial applications, AS/RS and AGVs

- Laboratory practice.

HORA(S) / SEMANA(S)

Semanas / Weeks 7

 

VI. METODOLOGÍA
 

Metodología activa, con presentación de objetivos, aplicación de conceptos y aprendizaje interactivo con

ejemplos y casos prácticos.

Prácticas de laboratorio con equipo industrial y software de entrenamiento.

Proyecto de investigación grupal.

Evaluación del aprendizaje (examen parcial y final).

 

Active methodology, with presentation of objectives, application of concepts and interactive learning with

examples and practical cases.

Laboratory practice with industrial equipment and training software.

Group research project.

Learning assessment (midterm and final exam).
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VII. EVALUACIÓN

FÓRMULA

5% (LB1) + 5% (LB2) + 5% (LB3) + 25% (EA1) + 5% (LB4) + 5% (LB5) + 5% (LB6) + 20%

(TF1) + 25% (EB1)

TIPO DE NOTA PESO %

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

EA - EVALUACIÓN PARCIAL 25

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

TF - TRABAJO FINAL 20

EB - EVALUACIÓN FINAL 25

VIII. CRONOGRAMA

TIPO DE
PRUEBA

DESCRIPCIÓN NOTA NÚM. DE
PRUEBA

FECHA OBSERVACIÓN RECUPERABLE

LB PRACTICA
LABORATORIO

1 SEM 1 NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

2 SEM 2 NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

3 SEM 3 NO

EA EVALUACIÓN PARCIAL 1 SEM 4 SÍ

LB PRACTICA
LABORATORIO

4 SEM 5 NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

5 SEM 6 NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

6 SEM 7 NO

TF TRABAJO FINAL 1 SEM 7 NO

EB EVALUACIÓN FINAL 1 SEM 8 SÍ
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