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III. INTRODUCCIÓN
 

Descripción:

Tecnología y Automatización Industrial es un curso de especialidad de la carrera de Ingeniería Industrial. Tiene

un enfoque teórico-práctico y está dirigido a estudiantes del 12° nivel. Durante el curso, el estudiante desarrolla

tres competencias generales: (1) pensamiento creativo, (2) comunicación oral y (3) comunicación escrita, y una

competencia específica: planificación y conducción de experimentos.

 

Propósito:

El estudiante es capaz de aplicar el análisis crítico y realizar propuestas funcionales e innovadoras, para

responder eficientemente a una tarea dada. El estudiante también desarrolla y presenta ideas de manera

apropiada, comunicándolas en forma escrita y oral.
 

IV. LOGRO (S) DEL CURSO
 

Al completar el curso el estudiante aplica sus conocimientos de sistemas de control automático y diseña

proyectos de automatización de la producción industrial para el incremento de la productividad, calidad y

seguridad de las operaciones.

UNIDAD Nº: 1 Introducción a la Automatización Industrial

LOGRO

El estudiante evalúa el desarrollo tecnológico y la aplicación del control automático de los procesos productivos dentro

de una empresa de manera crítica.

I. INFORMACIÓN GENERAL

CURSO : Tecnología y Automatización Industrial

CÓDIGO : II180

CICLO : 201802

CUERPO ACADÉMICO : Minaya Gonzales, Luis Antonio

CRÉDITOS : 4

SEMANAS : 10

HORAS : 4 H (Laboratorio) Semanal /6 H (Teoría) Semanal

ÁREA O CARRERA : Ingenieria Industrial Epe

II. MISIÓN Y VISIÓN DE LA UPC

Misión: Formar líderes íntegros e innovadores con visión global para que transformen el Perú.

Visión: Ser líder en la educación superior por su excelencia académica y su capacidad de innovación.

V. UNIDADES DE APRENDIZAJE
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TEMARIO

- Evolución de la tecnología industrial y automatización de procesos.

- Conceptos básicos de control automático.

- Variables medidas, manipuladas y controladas

- Tipos de procesos productivos: por lotes y continuos.

- Diagramas de bloque, flujo e instrumentación. Normas ANSI/ISA S5.1 y DIN/EN 19227

- Control realimentado, en adelanto, en cascada, rango partido y de razón.

- Ejemplos de lazos de control en equipos y procesos industriales

HORA(S) / SEMANA(S)

19 horas /2 semanas 

 

UNIDAD Nº: 2 Principales procesos en la industria y variables de control

LOGRO

Al finalizar la unidad, el estudiante describe los principales procesos productivos en distintos tipos de industria e

identifica las principales variables de control de procesos.

TEMARIO

Identificación de tipos de industrias

Tipos de control de procesos existentes

Introducción al control manual de procesos

Identificación de las principales variables de control

Tarea Académica 1: Análisis de un proceso industrial

HORA(S) / SEMANA(S)

(6 horas) / 1, 2 Semana

 

UNIDAD Nº: 3 Introducción a la instrumentación industrial

LOGRO

Al finalizar la unidad, el Estudiante aprende los principales elementos industriales para la medición de variables de

control de procesos.

TEMARIO

Elementos de medición primaria: Sensores de temperatura, presión y flujo

Elementos finales de control: válvulas, bombas y solenoides

Instrumentación neumática

Instrumentación electrónica

Ejemplos de aplicación en la industria

Tarea Académica 2: Elección de la instrumentación en procesos industriales

HORA(S) / SEMANA(S)

(9 horas) / 2 y 3 Semana

 

UNIDAD Nº: 4 Sistemas digitales de control de procesos

LOGRO

Al finalizar la unidad, el Estudiante comprende las distintas aplicaciones de la tecnología digital aplicada al control de
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procesos. 

TEMARIO

Microprocesadores

Controladotes Lógicos Programables

Instrumentos Unilazo Programables

Sistemas de Control Distribuido

Redes Digitales de Datos

Sistemas de control basados en PC

HORA(S) / SEMANA(S)

 (6 horas) 4 Semana

 

UNIDAD Nº: 5 Sistemas de comunicación industriales

LOGRO

Al finalizar la unidad, el Estudiante puede describir los elementos de comunicación que se utilizan en los sistemas de

control de procesos y de automatización industrial. 

TEMARIO

Interfaces (RS-232 y RS-485)

Transmisores inteligentes

Sistemas Industriales Abiertos ( Asi, Profibus DP, Profibus PA, Fieldbus Foundation y Ethernet Industrial)

Sistemas SCADA ( Características)

Tarea Académica 3: Elaboración de una Red Industrial (Minero o de Bebidas y Alimentos).

HORA(S) / SEMANA(S)

(9 horas ) / 5 y 6 Semana

 

UNIDAD Nº: 6 Elaboración de un proyecto de automatización

LOGRO

Al finalizar la unidad, el Estudiante investiga y evalúa el método de implementación de un proyecto de automatización

industrial. 

TEMARIO

Alcances de un proyecto de automatización

Ingeniería básica y de detalle de un proyecto

Evaluación tecnológica disponible

Evaluación Económica

Simulación y Comisionamiento

Puesta en servicio y capacitación

Soporte Post venta de un proyecto

Tarea Académica 4: Elaboración de un proyecto de automatización

HORA(S) / SEMANA(S)

(9 horas ) / 6 y 7 Semana

 

VI. METODOLOGÍA
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El Modelo Educativo de la UPC asegura una formación integral, que tiene como pilar el desarrollo de

competencias, las que se promueven a través de un proceso de enseñanza-aprendizaje donde el estudiante

cumple un rol activo en su aprendizaje, construyéndolo a partir de la reflexión crítica, análisis, discusión,

evaluación, exposición e interacción con sus pares, y conectándolo con sus experiencias y conocimientos

previos. Por ello, cada sesión en modalidad Blended está diseñada para ofrecer al estudiante diversas maneras

de apropiarse y poner en práctica el nuevo conocimiento en contextos reales o simulados, reconociendo la

importancia que esto tiene para su éxito profesional.

 

El modelo Blended emplea la estructura tradicional de la clase presencial, pero también consta de sesiones en

donde esta estructura se invierte a través de la transformación de algunas etapas del proceso de aprendizaje para

llevarlas fuera del aula a través de la integración de las tecnologías. Con ello, cuando los estudiantes están fuera

del aula pueden estudiar a su ritmo y acceder las veces que requieran a todos los contenidos y actividades

interactivas para repasar y practicar cada tema, mientras que el docente cumple el rol de guía al lado.

VII. EVALUACIÓN

FÓRMULA

5% (LB1) + 5% (LB2) + 5% (LB3) + 20% (EA1) + 5% (LB4) + 5% (LB5) + 5% (LB6) + 10%

(CL1) + 20% (TF1) + 20% (EB1)

TIPO DE NOTA PESO %

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

EA - EVALUACIÓN PARCIAL 20

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

CL - CONTROL DE LECTURA 10

TF - TRABAJO FINAL 20

EB - EVALUACIÓN FINAL 20

VIII. CRONOGRAMA

Módulo Regular

TIPO DE
PRUEBA

DESCRIPCIÓN NOTA NÚM. DE
PRUEBA

FECHA OBSERVACIÓN RECUPERABLE

LB PRACTICA
LABORATORIO

1 Semana 2 Grupal NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

2 Semana 3 Grupal NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

3 Semana 4 Grupal NO

EA EVALUACIÓN PARCIAL 1 Semana 5 Individual NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

4 Semana 6 Grupal NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

5 Semana 7 Grupal NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

6 Semana 8 Grupal NO

CL CONTROL DE LECTURA 1 Semana 10 Individual NO

TF TRABAJO FINAL 1 Semana 10 Grupal/Individual NO

EB EVALUACIÓN FINAL 1 Semana 10 Individual SÍ
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IX. BIBLIOGRAFÍA DEL CURSO

https://upc.alma.exlibrisgroup.com/leganto/readinglist/lists/3325376700003391?institute=51UPC_INST

&auth=LOCAL

https://upc.alma.exlibrisgroup.com/leganto/readinglist/lists/3325376700003391?institute=51UPC_INST&auth=LOCAL
https://upc.alma.exlibrisgroup.com/leganto/readinglist/lists/3325376700003391?institute=51UPC_INST&auth=LOCAL

