I.INFORMACION GENERAL

CURSO : Tecnologiay Automatizacion Industrial
CODIGO - 11180

CICLO : 201802

CUERPO ACADEMICO - Minaya Gonzales, Luis Antonio
CREDITOS : 4

SEMANAS : 10

HORAS : 4 H (Laboratorio) Semanal /6 H (Teoria) Semanal
AREA O CARRERA : Ingenieria Industrial Epe

[1.MISION Y VISION DE LA UPC

Misién: Formar lideres integros e innovadores con vision global para que transformen el Perd.

Visién: Ser lider en la educacion superior por su excelencia académicay su capacidad de innovacién.

1. INTRODUCCION

Descripcion:

Tecnologiay Automatizacion Industrial es un curso de especialidad de la carrera de Ingenieria Industrial. Tiene
un enfoque tedrico-préactico y esta dirigido a estudiantes del 12° nivel. Durante el curso, €l estudiante desarrolla
tres competencias generales: (1) pensamiento creativo, (2) comunicacion oral y (3) comunicacidn escrita, y una
competencia especifica: planificacion y conduccion de experimentos.

Propdsito:

El estudiante es capaz de aplicar el andlisis critico y realizar propuestas funcionales e innovadoras, para
responder eficientemente a una tarea dada. El estudiante también desarrolla y presenta ideas de manera
apropiada, comunicandolas en forma escrita y oral.

IV.LOGRO (S) DEL CURSO

Al completar el curso el estudiante aplica sus conocimientos de sistemas de control automatico y disefia
proyectos de automatizacién de la produccion industrial para el incremento de la productividad, calidad y
seguridad de las operaciones.

V. UNIDADES DE APRENDIZAJE

UNIDAD Ne; 1 Introduccién ala Automatizaciéon Industrial

LOGRO
El estudiante evallia el desarrollo tecnoldgico y laaplicacion del control automético de los procesos productivos dentro
de una empresa de manera critica.
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TEMARIO
- Evolucion de latecnologiaindustrial y automatizacién de procesos.
- Conceptos bésicos de control automético.
- Variables medidas, manipuladas'y controladas
- Tipos de procesos productivos. por lotesy continuos.
- Diagramas de bloque, flujo e instrumentacion. Normas ANSI/ISA S5.1y DIN/EN 19227
- Control realimentado, en adelanto, en cascada, rango partido y de razon.
- Ejemplos de lazos de control en equiposy procesos industriales

HORA(S) / SEMANA(S)
19 horas /2 semanas

UNIDAD Ne: 2 Principales procesos en laindustriay variables de control

LOGRO
Al finalizar la unidad, el estudiante describe los principales procesos productivos en distintos tipos de industria e
identifica las principal es variables de control de procesos.

TEMARIO
Identificacién de tipos de industrias
Tipos de control de procesos existentes
Introduccion a control manual de procesos
Identificacion de las principales variables de control
Tarea Académica 1: Andlisis de un proceso industrial

HORA(S) / SEMANA(S)
(6 horas) / 1, 2 Semana

UNIDAD Ne: 3 Introduccion alainstrumentacion industrial

LOGRO
Al finalizar la unidad, el Estudiante aprende |os principales elementos industriales para la medicion de variables de
control de procesos.

TEMARIO
Elementos de medicién primaria: Sensores de temperatura, presion y flujo
Elementos finales de control: vavulas, bombasy solencides
Instrumentaci 6n neumatica
Instrumentacion electrénica
Ejemplos de aplicacion en laindustria
Tarea Académica 2: Eleccion de lainstrumentacion en procesos industriales

HORA(S) / SEMANA(S)
(9 horas) / 2y 3 Semana

UNIDAD N¢: 4 Sistemas digitales de control de procesos

LOGRO
Al finalizar launidad, €l Estudiante comprende las distintas aplicaciones de la tecnologia digital aplicada al control de




procesos.

TEMARIO
Microprocesadores
Controladotes L 6gicos Programables
Instrumentos Unilazo Programables
Sistemas de Control Distribuido
Redes Digitales de Datos
Sistemas de control basados en PC

HORA(S) / SEMANA(S)
(6 horas) 4 Semana

UNIDAD Ne: 5 Sistemas de comunicacion industriales

LOGRO
Al finalizar la unidad, el Estudiante puede describir los elementos de comunicacién que se utilizan en los sistemas de
control de procesos y de automatizacion industrial .

TEMARIO
Interfaces (RS-232 y RS-485)
Transmisores inteligentes
Sistemas Industriales Abiertos ( Asi, Profibus DP, Profibus PA, Fieldbus Foundation y Ethernet Industrial)
Sistemas SCADA ( Caracteristicas)
Tarea Académica 3: Elaboracién de una Red Industrial (Minero o de Bebidasy Alimentos).

HORA(S) / SEMANA(S)
(9 horas) /5y 6 Semana

UNIDAD N¢: 6 Elaboracion de un proyecto de automatizacion

LOGRO
Al finalizar launidad, €l Estudiante investigay evalGa el método de implementacion de un proyecto de automatizacion

industrial.

TEMARIO
Alcances de un proyecto de automatizacion
Ingenieria basicay de detalle de un proyecto
Eval uaci 6n tecnol 6gica disponible
Evaluacion Econdémica
Simulacién y Comisionamiento
Puesta en servicio y capacitacion
Soporte Post venta de un proyecto
Tarea Académica 4. Elaboracién de un proyecto de automatizacién

HORA(S) / SEMANA(S)
(9 horas) /6y 7 Semana

VI.METODOLOGIA



El Modelo Educativo de la UPC asegura una formacion integral, que tiene como pilar el desarrollo de
competencias, las que se promueven a través de un proceso de ensefianza-aprendizaje donde el estudiante
cumple un rol activo en su aprendizaje, construyéndolo a partir de la reflexion critica, andlisis, discusion,
evaluacién, exposicién e interaccion con sus pares, y conectandolo con sus experiencias y conocimientos
previos. Por ello, cada sesion en modalidad Blended esté disefiada para ofrecer a estudiante diversas maneras
de apropiarse y poner en practica el nuevo conocimiento en contextos reales o simulados, reconociendo la
importancia que esto tiene para su éxito profesional.

El modelo Blended emplea la estructura tradicional de la clase presencial, pero también consta de sesiones en
donde esta estructura se invierte a través de la transformacion de algunas etapas del proceso de aprendizaje para
llevarlas fueradel aula através de laintegracion de las tecnologias. Con ello, cuando |os estudiantes estén fuera
del aula pueden estudiar a su ritmo y acceder las veces que requieran a todos los contenidos y actividades
interactivas para repasar y practicar cada tema, mientras que el docente cumple €l rol de guia a lado.

VII. EVALUACION

FORMULA

5% (LB1) + 5% (LB2) + 5% (LB3) + 20% (EAL) + 5% (LB4) + 5% (LB5) + 5% (LB6) + 10%
(CL1) + 20% (TF1) + 20% (EB1)

TIPO DE NOTA PESO %

LB - PRACTICA LABORATORIO 5
LB - PRACTICA LABORATORIO 5
LB - PRACTICA LABORATORIO 5
EA - EVALUACION PARCIAL 20
LB - PRACTICA LABORATORIO 5
LB - PRACTICA LABORATORIO 5
LB - PRACTICA LABORATORIO 5
CL - CONTROL DE LECTURA 10
TF - TRABAJO FINAL 20
EB - EVALUACION FINAL 20

VIIl. CRONOGRAMA

Modulo Regular

TIPO DE DESCRIPCION NOTA | NUM.DE | FECHA OBSERVACION RECUPERABLE
PRUEBA PRUEBA

LB PRACTICA 1 Semana2 |Grupa NO
LABORATORIO

LB PRACTICA 2 Semana3 |Grupa NO
LABORATORIO

LB PRACTICA 3 Semana4 |Grupa NO
LABORATORIO

EA EVALUACION PARCIAL |1 Semana5 [Individua NO

LB PRACTICA 4 Semana6 |Grupa NO
LABORATORIO

LB PRACTICA 5 Semana7 |Grupal NO
LABORATORIO

LB PRACTICA 6 Semana8 |Grupal NO
LABORATORIO

CL CONTROL DE LECTURA |1 Semana 10 |[Individua NO

TF TRABAJO FINAL 1 Semana 10 [Grupal/Individual NO

EB EVALUACION FINAL 1 Semana 10 |Individual Si




IX. BIBLIOGRAFIA DEL CURSO
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