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III. INTRODUCCIÓN
 

Curso de especialidad en la carrera de Ingeniería Electrónica e Ingeniería Mecatrónica, de carácter  teórico-

práctico dirigido  a  los  estudiantes  del  noveno ciclo,  que  busca desarrollar la competencia general de

Manejo de Información y la competencia específica de Capacidad de utilizar las técnicas, habilidades y

herramientas modernas de ingeniería necesarias para la práctica de ingeniería

La automatización industrial es una de las especialidades de mayor desarrollo en nuestro País. Requiere formar

en el profesional habilidades para el análisis de procesos industriales, criterios de selección y manejo de

herramientas tecnológicas (hardware-software) e interacción con diversas áreas como mecánica, tecnologías de

información, telecomunicaciones, química, etc. El contenido del curso se orienta al análisis de procesos

industriales y el diseño de estrategias y programas de control basado en tecnologías como PLCs, redes

industriales, software SCADA (Supervisión, Control y Adquisición de Datos) y Telemetría (comunicaciones

Internet/Intranet).
 

IV. LOGRO (S) DEL CURSO
 

Al finalizar el curso, el estudiante:

Propone estrategias, soluciones y tecnologías de automatización al proceso industrial asignado en el proyecto

final (trabajo en parejas), demostrando a la vez su capacidad de trabajo coordinado con su compañero.

UNIDAD Nº: 1 INTRODUCCION: PROGRAMACION DE CONTROLADORES INDUSTRIALES

LOGRO

Al finalizar la unidad el estudiante:

-Analiza la estructura y características de las áreas existentes en planta.

I. INFORMACIÓN GENERAL

CURSO : Sistemas de Automatización Industrial

CÓDIGO : EL124

CICLO : 201701

CUERPO ACADÉMICO : Sobrado Malpartida, Eddie Angel

CRÉDITOS : 3

SEMANAS : 16

HORAS : 3 H (Práctica) Semanal /2 H (Teoría) Semanal

ÁREA O CARRERA : Ingenieria Electronica

II. MISIÓN Y VISIÓN DE LA UPC

Misión: Formar líderes íntegros e innovadores con visión global para que transformen el Perú.

Visión: Ser líder en la educación superior por su excelencia académica y su capacidad de innovación.

V. UNIDADES DE APRENDIZAJE
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-Elabora programas de control para secuencias digitales y desarrolla funciones de programación estructurada

(subrutinas) con el software STEP7 de Siemens.

TEMARIO

-Sistemas de arquitectura abierta.

-Pirámide de automatización.

-Programación de PLC con operaciones binarias, temporización, contadores, comparación, operaciones matemáticas.

-Procesamiento de señales analógicas.

-Programación estructurada con subrutinas FC, FB (Bloques de función).

-Configuración de Bloques de Datos (DB)

HORA(S) / SEMANA(S)

SEMANAS: 1,2,3,4 y 5

 

UNIDAD Nº: 2 COMUNICACIONES INDUSTRIALES

LOGRO

Al finalizar la unidad el estudiante:

-Implementa programas para comunicación de equipos industriales.

-Aplica criterios de integración de equipos con interfaces y protocolos diferentes.

-Implementa de manera práctica redes industriales Profibus, Profinet y Ethernet.

-Configura routers industriales para comunicación vía Internet

TEMARIO

-Topología de Redes Industriales.

-Interfaces y Protocolos de Comunicación.

-Control centralizado, descentralizado y distribuido

-Examen parcial.

-Monitoreo y acceso remoto vía Internet con routers industriales

HORA(S) / SEMANA(S)

SEMANAS: 6,7, 8, 9 y 10

 

UNIDAD Nº: 3 SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS POR COMPUTADORA

LOGRO

Al finalizar la unidad el estudiante:

-Diseña representaciones graficas y dinámicas de procesos industriales para control y adquisición de datos de planta,

generación de reportes de operación e integración vía Internet / Intranet a sistemas administrativos.

-Aplica los conceptos de arquitectura Cliente / Servidor de los sistemas SCADA.

TEMARIO

-Sistemas (SCADA): Supervisión, Control y Adquisición de Datos.

-Arquitectura Cliente-Servidor OPC.

-Comunicaciones Internet/Intranet

HORA(S) / SEMANA(S)

SEMANAS: 11,13
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UNIDAD Nº: 4 TRABAJO FINAL DEL CURSO

LOGRO

Al finalizar la unidad el estudiante:

-Analiza las etapas de un proceso productivo y aplicando los conocimientos adquiridos en el curso, propone la

instrumentación e implementa estrategias  y programas de control para las etapas más importantes,  configura la red

industrial y diseña la aplicación SCADA para el manejo de información a nivel de Planta en tiempo real.

TEMARIO

-Asesoría final a alumnos para presentación del proyecto asignado.

-Evaluación de trabajos y exposición.

HORA(S) / SEMANA(S)

SEMANAS / 14 y 15

 

VI. METODOLOGÍA
 

El curso se dicta en dos sesiones semanales, 2 horas de clases teóricas y 2 horas de Laboratorio: Las clases de

teoría se desarrollaran con ayuda de diapositivas (copias serán entregadas a los alumnos) de manera que durante

la clase se tenga mayor énfasis en la comprensión y discusión de  los temas.

Las sesiones de laboratorio son orientadas a la programación de los PLCs, implementación de redes y diseño

con software SCADA. Se evalúa la obtención de resultados finales según los casos y/o secuencias propuestas en

clase, empleando las herramientas de programación. SOFTWARE:  TIA PORTAL/STEP 7 y SCADA Wincc

Flexible de Siemens

VII. EVALUACIÓN

FÓRMULA

10% (EA1) + 20% (EB1) + 5% (PC1) + 5% (PC2) + 5% (PC3) + 5% (PC4) + 5% (LB1) + 5%

(LB2) + 5% (LB3) + 5% (LB4) + 5% (LB5) + 25% (TF1)

TIPO DE NOTA PESO %

PC - PRÁCTICAS PC 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

PC - PRÁCTICAS PC 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

EA - EVALUACIÓN PARCIAL 10

PC - PRÁCTICAS PC 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

PC - PRÁCTICAS PC 5

LB - PRACTICA LABORATORIO 5

TF - TRABAJO FINAL 25

EB - EVALUACIÓN FINAL 20
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VIII. CRONOGRAMA

TIPO DE
PRUEBA

DESCRIPCIÓN NOTA NÚM. DE
PRUEBA

FECHA OBSERVACIÓN RECUPERABLE

PC PRÁCTICAS PC 1 SEMANA
5

S E  E V A L Ú A  L A
U N I D A D  1 .
E V A L U A C I Ó N
I N D I V I D U A L

SÍ

LB PRACTICA
LABORATORIO

1 SEMANA
5

S E  E V A L Ú A  L A
U N I D A D  1 .
E V A L U A C I Ó N
G R U P A L

NO

PC PRÁCTICAS PC 2 SEMANA
7

S E  E V A L Ú A  L A S
UNIDADES 1 Y 2 .
E V A L U A C I Ó N
I N D I V I D U A L

SÍ

LB PRACTICA
LABORATORIO

2 SEMANA
7

S E  E V A L Ú A  L A S
UNIDADES 1 Y 2 .
E V A L U A C I Ó N
G R U P A L

NO

EA EVALUACIÓN PARCIAL 1 SEMANA
8

S E  E V A L Ú A  L A S
UNIDADES 1 Y 2 .
E V A L U A C I Ó N
I N D I V I D U A L

SÍ

PC PRÁCTICAS PC 3 SEMANA
12

S E  E V A L Ú A  L A
U N I D A D  3 .
E V A L U A C I Ó N
I N D I V I D U A L

SÍ

LB PRACTICA
LABORATORIO

3 SEMANA
10

S E  V A L Ú A  L A
U N I D A D  3 .
E V A L U A C I Ó N
G R U P A L

NO

LB PRACTICA
LABORATORIO

4 SEMANA
12

S E  E V A L Ú A  L A
U N I D A D  3 .
E V A L U A C I Ó N
G R U P A L

NO

PC PRÁCTICAS PC 4 SEMANA
14

SE EVALÚAN LAS
UNIDADES 3 Y 4 .
E V L A U A C I Ó N
I N D I V I D U A L

SÍ

LB PRACTICA
LABORATORIO

5 SEMANA
14

S E  E V A L Ú A  L A
U N I D A D  4 .
E V A L U A C I Ó N
G R U P A L

NO

TF TRABAJO FINAL 1 SEMANA
15

SE EVALÚAN TODAS
L A S  U N I D A D E S .
E V A L U A C I Ó N
G R U P A L

NO

EB EVALUACIÓN FINAL 1 SEMANA
16

SE EVALÚAN TODAS
L A S  U N I D A D E S .
E V A L U A C I Ó N
I N D I V I D U A L

SÍ
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RECOMENDADA

(No necesariamente disponible en el Centro de Información)
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